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Le finiture superficiali degli inox. Estetica e funzionalita — 29 ottobre 2014

Premessa

Nell'ambito del variegato campo applicativo degli acciai
inossidabili, che copre, ormai, tantissimi settori industriali
(alimentare, architettura e infrastrutture, trasporti, etc.), un aspetto
fondamentale e legato alle finiture superficiali.

Tra gli aspetti fondamentali di questi materiali ricordiamo che
sono da annoverare non solo la resistenza alla corrosione e la
durabilita, le caratteristiche fisico-meccaniche e la lavorabilita,
ma anche la notevole valenza estetica che riescono a “esprimere”
in settori specifici quali quello dell'architettura e del design.

Sempre pit di frequente, tuttavia, si riscontra, in determinate
applicazioni, che la finitura superficiale rappresenta un parametro
fondamentale anche dal punto di vista funzionale: essa, infatti, ha
una notevole influenza in determinati ambienti, anche atmosferici,
sull'innesco di fenomeni corrosivi localizzati o generalizzati.

Si é voluto, pertanto, delineare un quadro il pit possibile
completo, che desse delle informazioni tecnico-scientifiche
aggiornate su queste due valenze in apparenza diverse ma di fatto
strettamente interconnesse. Partendo, quindi, da una carrellata di
applicazioni nel campo dell'architettura che mostrano I'estrema
versatilita dell’acciaio inossidabile dal punto di vista estetico, si é
voluti arrivare a considerare gli aspetti pit prettamente tecnici
legati alle prestazioni del materiale una volta messo in opera.

Si considereranno i vari tipi di finitura standardizzati secondo
le normative europee ed anche quelli non standard ma che
trovano sempre pitl spazio nel design ed in edilizia, ponendo,
comunaque, notevole attenzione ai trattamenti post-lavorazione
(decapaggio, passivazione, elettrolucidatura), necessari per
installare il componente inox nelle condizioni ottimali.

Durante la giornata sara allestita un‘area espositiva
con tavoli informativi dedicati alle aziende del settore
che intendono usufruire di questa importante vetrina.

Per informazioni sulle modalita di partecipazione all'area
espositiva contattate: Centro Inox — Giovanna Ferrario,
Tel. 02.86450559 — 02.86450569, eventi@centroinox.it

Programma della giornata

Ore 9.00 — Registrazione dei partecipanti

Saluti di apertura \
M Riccardo Guidetti — UNIVERSITA DEGLI STUDI DI MILANO, Milano

Introduzione ai lavori
H Fausto Capelli — CENTRO INOX, Milano

L'ACCIAIO INOSSIDABILE IN ARCHITETTURA
H Dante 0. Benini — DANTE 0. BENINI & PARTNERS
ARCHITECTS, Milano

FINITURE SUPERFICIALI E RESISTENZA ALLA CORROSIONE

NEGLI ACCIAI INOSSIDABILI

H Marco Boniardi, Andrea Casaroli — Dipartimento di Meccanica
POLITECNICO DI MILANO, Milano

INVOLUCRI EDILIZI: INFLUENZA DELLA CORROSIONE
ATMOSFERICA SULLE VARIE TIPOLOGIE DI INOX
M Gaetano Ronchi — IMOA, Londra - UK

Pausa Caffe

LE FINITURE DEI PRODOTTI PIANI: AGGIORNAMENTO
DELLA EN 10088-2
H Paolo Vigano — CENTRO INOX, Milano

FINITURE SUPERFICIALI DEI NASTRI DI PRECISIONE
B Davide Montepagano — ARINOX Spa, Sestri Levante GE

Dibattito / Pausa Pranzo

Ore 14.00 — LA COLORAZIONE DELL'ACCIAIO INOSSIDABILE
E LE FINITURE NON CONVENZIONALI
B Stefano Ricci — STEEL COLOR Spa, Pescarolo ed Uniti CR

DECAPAGGIO, PASSIVAZIONE ED ELETTROLUCIDATURA
B Massimo Rigatti — DELMET Srl, Gorgonzola Ml

MICROFORATURA DELLA LAMIERA INOX A SCOPI ESTETICI
M Gaetano Dellavia — DELINOX Srl & ONEPLOT Srl, Lodi Vecchio LO

E NON DIMENTICHIAMO LA PULIBILITA:

SPERIMENTAZIONI A CONFRONTO .

H Laura Franzetti, Riccardo Guidetti — UNIVERSITA DEGLI
STUDI DI MILANO, Milano

Dibattito /Chiusura dei lavori
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