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Le finiture superficiali
degli inox.

Estetica e funzionalità

Università degli Studi di Milano
Palazzo Greppi – Sala Napoleonica

Via Sant’Antonio 10
Milano, 29 ottobre 2014

Per raggiungere la sala convegni:
M3 Gialla – fermata Missori
M1 Rossa – fermata Duomo

C O N  I L  PAT R O C I N I O  D I

S C H E D A  D ’ I S C R I Z I O N E

LE FINITURE SUPERFICIALI DEGLI INOX
ESTETICA E FUNZIONALITÀ – Milano, 29 ottobre 2014

■ Si prega di specificare i dati che verranno usati per la fatturazione.
■ Per iscrizioni multiple utilizzare moduli separati. È ammessa la

sostituzione del partecipante, purché della stessa azienda.
■ Le iscrizioni saranno accettate fino ad esaurimento dei posti disponibili in sala.
■ Le rinunce devono essere inviate per iscritto entro il 27.10.14.

Oltre questo termine non è prevista la restituzione della quota versata.

˝QUOTA ORDINARIA: Euro 300,00 + IVA

˝QUOTA SOCI CENTRO INOX, AFFILIATI E ISCRITTI
A CENTRO INOX SERVIZI Srl: Euro 250,00 + IVA

Quota di partecipazione comprensiva di:
documentazione tecnica sugli acciai inossidabili, pausa caffè, pranzo.

Il versamento va effettuato tramite bonifico bancario:
IBAN:  IT 54 H030 6909 4541 0000 0004 854
Intestato a Centro Inox Servizi Srl – Banca IntesaSanPaolo –
Fil. 1881, Corso di Porta Romana 78 – Milano

Inviare la cedola unitamente alla copia del bonifico effettuato a:
CENTRO INOX SERVIZI S.r.l.
Tel. 02.86450559 – 02.86450569 – Fax 02.860986 – eventi@centroinox.it

Avendo preso visione dell’informativa sulla privacy presente sul sito
www.centroinox.it, acconsento al trattamento dei miei dati personali ai
sensi del D.Lgs. 196/03.

Associazione Italiana per lo
sviluppo degli acciai inossidabili
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Premessa

Nell’ambito del variegato campo applicativo degli acciai

inossidabili, che copre, ormai, tantissimi settori industriali

(alimentare, architettura e infrastrutture, trasporti, etc.), un aspetto

fondamentale è legato alle finiture superficiali.

Tra gli aspetti fondamentali di questi materiali ricordiamo che

sono da annoverare non solo la resistenza alla corrosione e la

durabilità, le caratteristiche fisico-meccaniche e la lavorabilità,

ma anche la notevole valenza estetica che riescono a “esprimere”

in settori specifici quali quello dell’architettura e del design.

Sempre più di frequente, tuttavia, si riscontra, in determinate

applicazioni, che la finitura superficiale rappresenta un parametro

fondamentale anche dal punto di vista funzionale: essa, infatti, ha

una notevole influenza in determinati ambienti, anche atmosferici,

sull’innesco di fenomeni corrosivi localizzati o generalizzati.

Si è voluto, pertanto, delineare un quadro il più possibile

completo, che desse delle informazioni tecnico-scientifiche

aggiornate su queste due valenze in apparenza diverse ma di fatto

strettamente interconnesse. Partendo, quindi, da una carrellata di

applicazioni nel campo dell’architettura che mostrano l’estrema

versatilità dell’acciaio inossidabile dal punto di vista estetico, si è

voluti arrivare a considerare gli aspetti più prettamente tecnici

legati alle prestazioni del materiale una volta messo in opera.

Si considereranno i vari tipi di finitura standardizzati secondo

le normative europee ed anche quelli non standard ma che

trovano sempre più spazio nel design ed in edilizia, ponendo,

comunque, notevole attenzione ai trattamenti post-lavorazione

(decapaggio, passivazione, elettrolucidatura), necessari per

installare il componente inox nelle condizioni ottimali.

Programma della giornata
Ore 9.00 – Registrazione dei partecipanti

Saluti di apertura
� Riccardo Guidetti – UNIVERSITÀ DEGLI STUDI DI MILANO, Milano

Introduzione ai lavori
� Fausto Capelli – CENTRO INOX, Milano

L’ACCIAIO INOSSIDABILE IN ARCHITETTURA
� Dante O. Benini – DANTE O. BENINI & PARTNERS

ARCHITECTS, Milano

FINITURE SUPERFICIALI E RESISTENZA ALLA CORROSIONE
NEGLI ACCIAI INOSSIDABILI
� Marco Boniardi, Andrea Casaroli – Dipartimento di Meccanica

POLITECNICO DI MILANO, Milano

INVOLUCRI EDILIZI: INFLUENZA DELLA CORROSIONE
ATMOSFERICA SULLE VARIE TIPOLOGIE DI INOX
� Gaetano Ronchi – IMOA, Londra - UK

Pausa Caffè

LE FINITURE DEI PRODOTTI PIANI: AGGIORNAMENTO
DELLA EN 10088-2
� Paolo Viganò – CENTRO INOX, Milano

FINITURE SUPERFICIALI DEI NASTRI DI PRECISIONE
� Davide Montepagano – ARINOX Spa, Sestri Levante GE

Dibattito / Pausa Pranzo

Ore 14.00 – LA COLORAZIONE DELL’ACCIAIO INOSSIDABILE
E LE FINITURE NON CONVENZIONALI
� Stefano Ricci – STEEL COLOR Spa, Pescarolo ed Uniti CR

DECAPAGGIO, PASSIVAZIONE ED ELETTROLUCIDATURA
� Massimo Rigatti – DELMET Srl, Gorgonzola MI

MICROFORATURA DELLA LAMIERA INOX A SCOPI ESTETICI
� Gaetano Dellavia – DELINOX Srl & ONEPLOT Srl, Lodi Vecchio LO

E NON DIMENTICHIAMO LA PULIBILITÀ:
SPERIMENTAZIONI A CONFRONTO
� Laura Franzetti, Riccardo Guidetti – UNIVERSITÀ DEGLI

STUDI DI MILANO, Milano

Dibattito / Chiusura dei lavori

Associati al Centro Inox

Per informazioni sulle modalità di partecipazione all’area

espositiva contattate: Centro Inox – Giovanna Ferrario,
Tel. 02.86450559 – 02.86450569, eventi@centroinox.it

Durante la giornata sarà allestita un’area espositiva
con tavoli informativi dedicati alle aziende del settore
che intendono usufruire di questa importante vetrina.

Le finiture superficiali degli inox. Estetica e funzionalità – 29 ottobre 2014

®

ACCIAIERIE VALBRUNA

AFFILIATI A
CENTRO INOX SERVIZI
ACCIAI VENDER S.p.A.
CENTRO SERVIZI METALLI S.p.A.
CENTRO SVILUPPO MATERIALI S.p.A.
CPC INOX S.p.A.
ECOR S.p.A.

EUROACCIAI S.p.A.
GAVINOX S.r.l.
GRUPPO INOX S.p.A.
HAMMER S.r.l.
RTM BREDA S.r.l.
STEEL COLOR S.p.A.
TAD LONG PRODUCTS S.r.l.
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